Standard Metric Taps
Class of Fit Recommendations

These tap recommendations will produce the specified class of fit in most applications. Threads produced should be checked
with thread plug gages to ensure that the threads meet required specifications. Threads that gage loose or tight may require
experimentation with taps of lower or higher pitch diameter limit ("H” or *D” number).

Metric Threads
Recommended Tap for Class of Thread Pitch Diameter Limits for Class of Thread

Size Pitch Minimum Maximum Maximum

mm mm Class 4H Class 6H (Basic) Class 4H Class 6H _I

M1.6 0.35 D1 D3 1.373 1.426 1.458 DJ

M1.8 0.35 D1 D3 1.573 1.626 1.658 'D

M2 0.4 D1 D3 1.740 1.796 1.830

M2.2 0.45 D1 D3 1.908 1.968 2.003 U]

M2.5 0.45 DIl D3 2.208 2.268 2.303

M2.6 0.45 DI D2 2.308 2.368 2.403 m

M3 0.5 D1 D3 2.675 2.738 2.775

M3.5 0.6 D1 D4 3.110 3.181 3.222

M4 0.75 D2 D3 3.513 3.588 3.631 D

M4 0.7 D2 D4 3.545 3.620 3.663 —

M4.5 0.75 D2 D4 4.013 4.088 4131 fD

M5 0.9 D2 D3 4.415 4.501 4.549 U]

M5 0.8 D2 D4 4.480 4.560 4.605

Mb5.5 0.9 D2 D3 4915 5.002 5.050

M6 1 D3 D5 5.350 5.445 5.500

M6 0.75 D3 D4 5.513 5.598 5.645

M7 1 D3 D5 6.350 6.445 6.500

M8 1.25 D3 D5 7.188 7.288 7.348

M8 1 D3 D5 7.350 7.445 7.500

M9 1.25 D3 D5 8.188 8.288 8.348

M9 1 D3 D5 8.350 8.445 8.500

M10 1.5 D3 D6 9.026 9.138 9.206

M10 1.25 D3 D5 9.188 9.288 9.348

M10 1 D3 D5 9.350 9.445 9.500

M11 1.5 D3 D5 10.026 10.138 10.206

M12 1.75 D3 D6 10.863 10.988 11.063

M12 1.5 D3 D5 11.026 11.144 11.216

M12 1.25 D3 D5 11.188 11.300 11.368

M14 2 D3 D7 12.701 12.833 12.913

M14 1.5 D3 D6 13.026 13.144 13.216

M14 1.25 D3 D5 13.188 13.300 13.368

M16 2 D4 D7 14.701 14.833 14913

M16 1.5 D3 D6 15.026 15.144 156.216

M18 2.5 D4 D7 16.376 16.516 16.600

M18 1.5 D3 D6 17.026 17.144 17.216

M20 2.5 D4 D7 18.376 18.516 18.600

M20 1.5 D3 D6 19.026 19.144 19.216

M22 2.5 D4 D7 20.376 20.516 20.600

M22 1.5 D3 D6 21.026 21.144 21.216

M24 3 D4 D8 22.051 22.221 22.316

M24 2 D4 D7 22.701 22.841 22.925

M24 1.5 D3 D5 23.026 23.181 23.226

M25 1.5 D3 D5 24.026 24.151 24.226

M27 3 D5 D8 25.051 25.221 25.316

M27 2 D5 D7 25.701 25.841 25.925

M30 3.5 D5 D9 27.727 27.907 28.007

M30 2 D5 D7 28.701 28.841 28.925

M32 2 D5 D7 30.701 30.841 30.925

M33 3.5 D5 D9 30.727 30.907 31.007

M33 2 D5 D7 31.701 31.841 31.925

M36 4 D5 D9 33.402 33.592 33.702

M36 3 D5 D8 34.051 34.221 34.316

M36 2 D5 D7 34.701 34.841 34.925

M39 4 D6 D9 36.402 36.592 36.702

M39 3 D6 D8 37.051 37.221 37.316
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